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Preparação e Aplicação:  

O produto poderá ser aplicado em mesas normais com auxílio de flash-cure para secagem intermediária, ou 
em máquinas automáticas tipo carrossel.  

Sua matriz deverá ser feita com poliéster monofilamento de 32 a 77 fios, dependendo do efeito desejado 
utilizar matriz com relevo, aplicar uma ou duas vezes, o rodo é o de poliuretano com dureza alta e corte vivo.  

A quantidade a ser utilizada de pigmento é 4% de pigmento COLORDEX para Plastisol. 

 

Secagem e Polimerização:  

O Plastisol não seca em temperatura ambiente, sendo necessária utilização de flash-cure ou qualquer fonte 
de calor para sua pré secagem, após a secagem superficial da estampa é imprescindível que ela seja estufada 
a uma temperatura de 150ºC a 160ºC por 2 a 3 minutos a fim de se obter uma boa elasticidade, alto brilho e 
boa resistência a lavagem.  

 

Limpeza da Matriz: A Matriz deve ser limpa com uma espátula para a retirada de todo Plastisol, em seguida 
com uma esponja macia ou com o auxílio de um pincel, espalhar Limpa Tela Plastisol friccionando levemente 
por toda a matriz, dentro e fora, após a diluição do resíduo de Plastisol, imprimir jatos de água por toda a 
matriz em seguida com uma esponja macia embebida em água e sabão, lavar a matriz para eliminação do 
resíduo de gordura do Plastisol. 
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